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I’- ESPECIFICACIONE.S
,’.1 - PRODUCTO '

01 ~ Tipo: Tubo abierto de polietileno ¢rj 7
deslizamiento medio. Antje. taticg. Apto (;Ja?: stratlillizzlr
[Estructura del film homogénea, de mado que ho pres
(tanto en el valor promedio mo en el desvio estands
ISentido de bobinado indistintd, : ,

Calidad. Termocontraible. Grado de
en maquina envasadora automatica,
ente puntos debiles; espesor uniforme
r). Con micro perforado, sin desgarros,

02 - Impresién: Continua, difilado externo del tubo, a 70 mm de! borde no abisrto en ambas

aras, en color Pantone Azul Reflejo . VER CROQUIS.
ES ~ Comportamiento en maquina: Los paquétes deben formarse sin agujeros, y las uniones

0 debsn romperse. Si se encontrare algin ofro defecto que afecte el normal proceso de
produccion, el material se congiderara no apto para su uso.

item Caracteristicas | Unidad Requisito Tolerancia
04 | Ancho tubo cerrado mm . 265 mm * 5 mm
05 |Espesor u 90 y +5u
06 {Micro perforado De 0,5 mm a una separacidn de 35 mm aproximadamente
Termocontraceién o ' Longitudinat 50 -70
07 (AsTMD-2732)' || A Transversal 15 -40

! Ensayo por €l método de la gl ceriﬁa. Temperatura de ensayo 120 a 125°C méximo; 20 seg de contacto,
lenfriamiento de la probeta a temperatura ambiente.

1.2 ~ BOBINA |

- Con tension pargja en tog&o su ancho. Sin defectos de bobinado..Sin e!'npalmes. Buje al ras
de 15 mm de espesor, 76/mm de didmetro y con tacos de proteccion. Didmetro méximo de la
bobina 300 mm oo .

1.3 — PRESENTACION

- En bobinas, envueltas et:'u fundas de polietileno.

H- MUESTRAS A ..

; i i ‘ | tipo de material con
- Los oferentes presentaran una cantidad minima de 1 rpz de mue:us_tra de _
el que fabrica?é el producto. De considerar necesario se solicitard mayor car!t_ldad para
prueba en maquina. | ‘
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- CROQUIS DE IMPRESION

' ‘_Zﬁm_m.l - 2665 mm
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IV- | CONDICIONES GENERALES

Las partidas serén revisada por muestreo. Si alguna bobina, en el proceso de produc

|
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cion,
no se ajusta a la especificacion, el proveedor debera reponer la totalidad de las unidac’bes

defectuosas.
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