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I- ESPECIFICACIONES

.1 PRODUCTO

01- Tipo: Polietileno cristal termocontraible. 1° Calidad. Grado de deslizamiento medio.
Antiestatico. Apto para utilizar en maquina envasadora automatica

02- Formato: Lamina.

03- Impresion: Continua, del lado externo de la lamina, de cuatro logos en linea, en color
Pantone Azul Reflejo. VER CROQUIS..

04- Comportamiento en maquina: Los paquetes deben formarse sin agujeros, y las
uniones no deben romperse. Si se encontrare algin otro defecto que afecte el normal
proceso de produccion, el material se considerara no apto para su uso.

Item Caracteristica Unidad Requisito Tolerancia
05 |Ancho mm 525 5
06 |Espesor’ u 85 +5
07 |Termocontraccion % Longitudinal 50-70
(ASTM D-2732)? Transversal 15 - 40

Notas:

1 El espesor debe mantenerse dentro de las tolerancias especificadas, tanto en el valor promedio como en el desvio

Estéandar.

2 Ensayo por el método de la glicerina. Temperatura de ensayo 120 a 125 °C maximo; 20 seg de contacto,
enfriamiento de la probeta a temperatura ambiente.

[.2 BOBINA

- Con tension pareja en todo su ancho. Sin defectos de bobinado. Sin empalmes. Buje al ras
de 15 mm de espesor, 76 mm de diametro y con tacos de proteccion. Diametro maximo de

la bobina 300 mm.

|.3 — PRESENTACION

- En bobinas, envueltas en fundas de polietileno.

II- MUESTRAS

- Los oferentes presentaran una cantidad minima de media bobina en caracter de muestra,

para evaluar los parametros espec

maquina.

.

ificados, conjuntamente con el comportamiento en
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Il- CROQUIS DE IMPRESION
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IV- CONDICIONES GENERALES |

|
- Si alguna bobina, en el proceso de produccion, no se ajusta a la especificacién, el
proveedor debera reponer la totalidad de las unidades defectuosas. :

- as partidas seran conformadas por el usuario en linea de produccion. {
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