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SOCIEDAD DEL ESTADO CASA DE MONEDA

PROVISION E INSTALACION DE UNA PRENSA AUTOMATICA PARA LA
PERSONALIZACION DE CHAPAS PATENTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Ta

1.- Objeto

2.- Caracteristicas Funcionales

3.- Caracteristicas Técnicas.

4 - Provisicnes Complementarias

5.- Opcicnales

6.~ Condiciones Generales

7.- Condiciones de Presentacién de Ofertas
8.- Condicicnes de Conformidad

9 - Garantia
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1.- OBIETO:

Las presentes Especificaciones Técnicas tienen por objeto establecer los requisitos minimos para la
provision, instalacién y puesta en funcionamiento de una PRENSA AUTCMATICA PARA
PERSONALIZACION DE CHAPAS PATENTES.

2.- CARACTERISTICAS FUNCIONALES:

2.1. Material a Procesar:

l.a prensa deberd adecuarse a la produccion de "Chapas Patentes Mercosur” a partir de "blanks” (chapa
patente sin embozar con film reflectivo).

CI material de los blanks a procesar es Aleacion de aluminio Al 1100 H12 laminado en frio espesor 1mm,
recubierto al frente por lamina reflectiva de seguridad seguin iSO 7591,

Las dimensiones generales de las chapas patentes a producir y su tipografia se describen en Anexo 1. de
las prasentes especificaciones técnicas.

2.2. Funcionalidad:

Linea de produccion totalmente automatizada capaz de procesar las operaciones de personalizacidn de
chapas patentes sequn siguiente principio de funcionamiento:

2.2.1. Alimentacién de “blanks”

2.2.2. Embozado segiin numeracién programada

2.2.3. Laminado de film en caliente (Hot stamping)

2.2.4. Entrega de chapas terminadas.

2.3 Operacién:

La Prensa Automatica deberd ser controlada por computadora, desde mando de control mediante
interfaz grafica para el comando de todas las funciones y programas. Debera especificarse la cantidad de
operadores necesaria para produccidn a maxima condicion

2.4, Versaltidad:

lL.a maguina a proveer sera capaz de procesar al menos los dos tipos de chapas patentes especificados en
Anexo 1. En dicho anexo se describen los formatos de chapas patentes Mercosur para Automovil y para
Molocicleta.

Las mismas guardaran la siguiente combinacion de caracteres.
- Automovil; Renglén Gnico.

2 digitos alfabéticos — 3 digitos numéricos — 2 digitos alfabéticos -
- Motacicleta: 2 (Dos) Renglones.

Renglon superior: 1 digito alfabético — 2 digitos numéricos -
Rengldn inferior: 1 digitos numéricos —~ 3 digitos alfabéticos

Deberd especificarse la posibilidad de procesamiento en simultdneo o alternadamente de tas dos
formatos de chapa (auto-moto} y la operatoria para para el caso simultdneo si s¢ aplicara.

2.5 Programacion de numeracion:
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La maquina a proveer seré capaz procesar chapas patentes en numeracién secuencial y no secuencial,

ascendente o descendente, de forma programable y automéatica. El cambio de insertos o tipos alfabéticos
y NUMErcos sera automatico al menos para los dos digitos alfabéticos de la derecha de {a chapa y los tres
digitos numeéricos (- xxx xx) en el caso de chapa automévil y (equivalente moto) pudiendo ser manual el
cambio de los restantes digitos de menor frecuencia de recambio.

l.a maquina deberd contemplar la incorporacion de digitos especiales utilizado como ordinal de copia:
‘D" {duplicado), “T" (triplicado}, "C" {cuadruplicado) y “Q” (quintuplicado). Ver su ubicacion vy
caracteristicas en plano Anexo 1.

Fara el caso de los digitos especiales su incorporacion y cambio podrd ser mediante un proceso
semiautomético o manual,

26 Productividad;

La capacidad maxima de produccion de placas de los formatos indicados en Anexo 1 serd al menos de
600 placas/hora,

Debera especificarse productividad para ambos formatos requeridos y en las condiciones de
simultaneidad de produccian posibles.

Debera generar 2 ejemplares de chapa por cada nimero asignado (chapa delantera y trasera de igual
numeracian).

3.- CARACTERISTICAS TECNICAS:
Componenles Principales:

La prensa automdtica a proveer contard como minimo con los siguientes componentes o estaciones
principales a los fines de desarrollar el principio de funcionamiento descripto anteriormente.

3.1. Alimentacidn de Blanks:
Modulo de carga para contener y alimentar automaticamente a menos 400 chapas en blanco. Con
control computarizado y comunicacidon con sistema de transporte automatico.

3.2. Embozado:
Serd mediante prensa hidrdulica y sisterna de transporte automatizado de las chapas. Debera procesar
chapas en pares, debiendo personalizarlas mecanicamente segin programa de numeracion.

La estacion de embozado deberd incluir la provision del herramental correspondiente

3.2.1. Conjunto de Herramental Bdsico:

Formara parte de la provisién de a prensa para cumplir con el objetivo de produccion previsto.

Debera entenderse como tal, ai conjunto de insertos de tipos alfanuméricos correspondientes.
Alfabéticos, de la A a la Z y numéricos de 0 a 9. Cada unidad debe considerarse como el anverso y el
reverso correspondiente a cada caracter,

L.as cantidades de la provision basica son consideradas sequn lo siguiente:

Juegos de tipos Alfabéticos;
4 (Cuatro} juenos (A-Z, 26 caracteres x 4 juegos) respectivamente para autormnavil y motociclela

Jueges de tipos Numericos:
3 (Tres) juegos {0-9, 10 caracteres x 3 juegos) respectivamente para automévil y motocicleta

Insertos especiales para ordinal de copia:
1 (Un) juego de insertos D, T, €, Q (duplicado, triplicado, cuadruplicado, quintuplicado} respectivamente
para automovil y motocicleta.

Para el caso que ef proveedor presente un criterio distinlo al descripto, debera pormenorizarie en etapa
de ofertas.
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3.2.2. Conjunto de Herramental Adicional {de Repasicidn):
n adicion a la provisidn bdsica detallada en item anterior, se deberd proveer 3 (tres) conjuntos
equivalentes segan el siguiente detalle:

Juegas de tipos Alfabéticos:
12 (Doce) juagos (A-Z, 20 caracteres x 12 juegos) respectivamente para automaovil y motocicleta

Juegos de tipos Numéricos:
9 (Nueve) juegos (0-9, 10 caracteres x 12 juegos) respectivamente para automdvil y motocicleta

insertos especiales para ordinai de copia:
Se proveerdn 4 (Cuatro) juegos de insertos D, T, C, Q (duplicado, triplicado, cuadruplicado,
quintuplicado) respectivamente para automavil y motocicleta.

Para el mismo caso de el item anterior, en que el proveedor presenle un criterio distinto al descripto,
debera pormenorizario en etapa de ofertas.

3.3. Laminado Hot Stamping: :

Serd capaz de procesar los blanks ya embosados en una estacion de laminacion hot stamping de
caracteristicas adecuadas para aplicar en Ios relieves positivos de las chapas foil-BLACK MIRROR.

bl foil a utilizar responde a la descripcidn en Anexo 2. El citado anexo se encuentra incorporado, sélo a
los efectos de acreditar la compatibilidad del equipamiento con el foll especificado.

3.4, Entrega - Delivery:

Las chapas palentes terminadas, embozadas laminadas e inspeccionadas, seran transportadas a un
modulo o unidad de salida. La unidad de salida dispondra las chapas en lotes de 26 pares (26= A a Z de
séptime digito);, conformando la disposicion del producto para su empague en cajas de 52 unidades (o
26 pares segun el formato). La unidad de salida tendrd capacidad minima de alojarnienta de 4 lates de
52 chapas u 8 loles de 26 chapas.

4, PROVISION COMPLEMENTARIA

Al suministro hésico de la prensa automatica se debera adicionar un kit de repuestos iniciales dentro de
la misma cotizacidn. Deberd incluir un set de partes de recambic habitual y/o consumibles para afrontar
la produccidn inicial estimada en 450.000 placas. A modo ilustrativo, se presenta un listado de pasibles
componentes, a los fines de ejemplificar el alcance de |o solicitado:
- Correas

Boquillas de succién
- Bandas transportadoras
- Ruedas de traccidon
- Filtros

5. OPCIONALES
tn concepto adicional a la provisidn, se requiere la siguiente cotizacion detallada, cuya adquisicion
quedard a criterio de Casa de Moneda.

5.1. Contrgl de calidad por QCR;

Debera considerarse incorporado a la linea, un sistema de control de calidad por reconocimiento dptico
de caracteres “OCR" por comparacidn con patrén, que permita validar el dominio, su trazabilidad y
comprobacion al menos de |os siguientes parametros geométricos medidos en chapa terminada:

o Espacio entre caracteres.
o Tamano y posicion de caracteres.
d Espesor de fuenles.
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Debera entregar informe de control y trazabilidad y gestionar la reposicion de ias chapas chservadas.

5.2.-  KIT DE REPUESTOS:

Un kit de piezas de recambio estimado para una produccién de 2.000.000 de placas. Este kit deberd
enumerar y describir cada item de forma separada, con su valor correspondiente. Deberan considerarse
los elementos de recambio habitual, consumibles y aquellos que pudieran encontrar el final de su vida
0til en el periodo mencionado.

©. CONDICIONES GENERALES

6.1. Condicidon de Entrega CIF puerto de Buenos Aires.

6.7, Instalacidn y puesta en funcionamiento:

Sera a cargo del adjudicatario y se efectuard en forma inmediata al ingreso de la maquina a las
instalaciones de Casa de Moneda. El Adjudicatario seré notificado a los efectos de coordinar el envio de
personal técnico especializado para instalacion, puesta a punto y puesta en produccion del equipo.

[l oferente deberd explicitar en etapa de oferta los servicios e instalaciones necesarios para la puesta en
funcionamiento de la maguina.

6.3. Produccion |nicial:

tl adjudicatario debera confeccionar la cantidad de 25000 (veinticinco mil) chapas patentes de automaowil
y la misma cantidad de motocicletas, a los fines de obtener la conformidad de los equipos por parte esta
cecd. 5.k, Casa de Moneda proveerd los materiales necesarios para ésta produccion de prueba.

6.4  Capacitacidn

La adjudicataria brindard una capacitacion dentro de las instalaciones de Casa de Moneda con un
alcance minimo segun el siguiente detalle:
- Puesta a punto y rutinas de produccion
- Preparacion para distintos trabajos
Programacion de numeracian
- Parametrizacion

Mantenimiento:

- Ejecucion de rutinas preventivas
Seguimiento de fallos

- Asislencia a distancia.

6.5. Asistenca Técnica:

Provision de partes: bl oferente deberd garantizar la disponibilidad para provision de piezas de
recambio por un periodo no menor a 5 anos.

- Debera incluirse soporte a distancia para atencidn de fallos por via telefonica, conexidon remota, u
olros. Se garantizara actualizaciones de software a distancia y sin cargo adicional. Deberd
especificarse en etapa de oferta el tipo y alcance de soporte técnico post venta ofrecido.

7. CONDICIONES DE PRESENTACION DE OFERTAS

7.1 Acreditacion de instalaciones similares:

Se cansideraran ofertas excluyentemente de firmas gue acrediten como minimo 3 (tres) inslalaciones de

Péaqgina 5 de 6
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caracteristicas similares a la solicitada en las presentes especificaciones técnicas.

7.2. Planilla de datos caracteristicos garantizados:

A los efectos de evaluacién de la oferta, se deberd responder en su totaiidad los items consignados
dentro de la PLANILLA DE DATOS CARACTERISTICOS GARANTIZADOS adjunta al presenle como
Anexo 3. No serdn consideradas las ofertas que no cumplan con este requisito.

A criterio del oferente serad incluida toda informacién adicional que considere corresponder; cuya
parmenarizacion debera estar referenciada a los items solicitados correspondientes.

7.3. Planilla de cotizacion;

A los efectos de evaluacién de la oferta, se deberd cotizar la totalidad los items consignados dentro de
la PLANILLA DF COTIZACION.

8. CONDICIONES DE CONFORMIDAD

8.1. Recepcion Provisoria

Una ver realizada la produccidn inicial por parte del proveedor descripta en punto 6.3 de las presentes
especificaciones técnicas, y con la conformidad de la misma; se brindara la recepcion provisonia de la
prensa mediante la emision del certificado correspondiente y labrandose un acta a tal efeclo.

8.2. Recepcion Definitiva

Sera brindada una vez transcurrido el periodo de garantia y de conformidad con esta.

g, GARANTIA

Se deberd hrindar garantia por el equipo y su instalacién, por el término de 1 (un) afio a partir de la

fecha de conformidad provisoria del misma por parte de esta Sociedad, debera cubrir cualquier anomalia
de los trabajos realizados, incluyendo materiales y mano de obra.

C'(ﬁ, Pagina6 de &
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ANEXO 3
PLANILLA DE DATOS CARACTERISTICOS GARANTIZADOS -
LINEA AUTOMATICA DE PERSONALIZACION DE CHAPA PATENTE
FABRICANTE:
WMODELD (Descripoidn del Fabricante):
PAIS DE DRIGEN:
i OBIETO . : ) ) N OFRECIDO OBSERVACIONES
SREENSA AUTOMATICA PARA PERSONALIZACION DE CHAPAS PATENTE
i 2 !CARACT ERISTICAS FUNCIONALES
2.1, |MATERIAL A PROCESAR : : "1 eEDIDO " . OFRECIDO DBSERVACICNES
EXFRCSA ACUEREO A PLANG ANEXO 1 CHAPA AUTOMOWIL 5l
EXFRESA ACUERDO A PLANG ANEXO 1 CHARPA MOTOCICLETA SI
2.2, |FUNCIONALIDAD FEDIDD OFRECIDG ' OBSERVACIONES
2.2.1. {ESTATION DE AUMENTACION DE BLANES CARACIDAD ACD BLANES
2.3.2. |FRTACION DE EMBOSADD. PRENSA HIDRALULICA PRESION ESPECIFICAR
2,2.3, |ESTAZION DE HOT ESTAMPING EXPRESA ACUERDO A FOIL ANEXD 2 sifng Kl
2.2.4, |£STAZION DE HOT ESTAMPING CANTIDAD CABEZALES
2.3. |OPERACION . UNIDAD PEDIDG QFRECIDD OBSERVACIONES
1 INTERFAZ GRAFWA TACTIL sifne 5l
2 CANTIDAD O OPERARIOS PERSQNAS
3 PROGRAMACION DE NUMERACION SECUENCIAL ASCENDENTE st Sl
4 " |PROGEAMACION DE NUMERACION NO SECUENCIAL sifno 3l
5 PROCESAMIENTO SIMULTANEQ DE CHAPA AUTO Y 8A0TO sifno sl
6 CANMBIC AUTOMATICO DE DIGITOS ORDINALES DE COMA sifno -
2,6. |FRODUCTIVIDAD ) PEDIGO OFRECIDO CBSERVACIONES
1 FLACRS BE AUTORMOWIL placas/hara »600
2 PLACAS DF MOTOCICIETA placasthora »600
3 [AMBAS EN SIMULTANEG placasthora | oo
4 EMBOSAGD DE A PARES GE PLACAS {TRAS-DEL) placas/hora
3.2.1. |HERRAMENTAL BASICO PEDIDC OFRECIDO GBSERVACIONES
1 JUSGOS OF THPOS ALFABETICOS AUTO {26 pares por juepo) juego 4 [euatra)
2 0GOS DE THIPOS NUMERICOS AUTC {10 pares por juegra) JUCgS 3 (tras)
3 ILEGDS DE TIPS ALFABETICOS MOTO {26 pares por juegn) juege 4 [cuatro)
4 JUEGODS DE THPOS NUMERICOS MOTO (10 pares por juego) Juege 3 {tres)
5 JUEGDS OF ORDINALES AUTO {0.C.T.0.) juego 1 [una)
3 JUEGD DE ORDINALES MOTO (D.C TG0 juego 1 (una)
3.2.2. |[HERRAMENTAL ADICIONAL (DE REPOSICION) UNIDAD PEDIDCG OFRECIDO OBSERVACIONES
1 JUEGOS OF TIPOS ALFABETICOS AUTCH{ 26 pares por juego) juege 12 {doce)
2 THUEGOE BE TIPOS NUMERICOS AUTS (10 pares por juego) juego o (nugve)
3 ILEGOS DE TIPOS ALFABETICOS MOTO {26 pares por juego) jusgo 12 {doce)
4 SLUEGOS DE TIROS NUMERICOS MOTQ {10 pares por juego) juego 3 {nueve)
5 ALIE35 OF ORDINALES AUTOHCL.C.T.QL) juego 4 {ruatro}
6 JUEGO DE GRDINALES BMOTO {(D.C.T.0QL) juego 4 feuateo)
4 |PROVISION COMPLEMENTARIA (KIT DE REPUESTOS) UKIDAD " PEDIDO OFRECIDO OBSERVACIONES
SET OE PIEZAS DE RECAMBIO HABITUAL O CONSUMIBLES KIT sl
5.1. JOPCICNAL CONTROL DE CALIDAD POR DCR UNIDAD " PEDIDO CERECIDO OBSERVACIONES
SISTEMA DE CONTROL OPTICO DE CAUDAD KIT 5l
5.2, {OPCIONAL KIT DE REPUESTOS . ' UNIDAD PEDIDO . OFRECIDG OBSERVACIONES
SET DE PIEZAS DE RECAMEIO PARA 2.000.000 OF PLACAS KIT Sl
5 CONDICIONES SENERALES ' LINIDAD PEDIDO OFRECIDO OBSERVACICNES
£.2. |NETALAZICN ¥ PUESTA EN FUNCIONAMIENTO sifna sl
6.4, [CAPALITACION sifno 8l
B.5. 1ASISTENCIA TECNICA / SOPORTE & DISTANCIA POR FALLOS S
{./ [=11Y] 1 AppDatail FraD0 1L 7BOVCORIa de anena 3POLG Aevd
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'k"x‘ LSPECIFICACIONES TECNICAS POR LA PROVISION DE
: - : PRENSA AUTOMATICA PARA PERSONALIZACION DE CHAPAS PATENTE
. ANEXO 2
. W

LEUARA DL MONTEDA
Lamina foil tipo black mirror pat. auto MERCOSUR. | Cédigo: 31090406
Emisién: 22/12/16 | Revisién: 02 ] Hoja: 1 de 2

- ESPECIFICACIONES
l.1- CARACTERISTICAS GENERALES
(1 ~ Material. Lamina bobinada, inseluble en agua, para laminado en caliente. Polimero con un

estrato de cobertura laqueada pigmentada negro y capa difractiva, compusesta de un materiat
no COrrosive.

Caracteristicas Requisitos Tolerancia
02-Ancho | womm L - Qf+2mm
03 Aplicacion | . 200°C .%o

04 — Espesor del film 204 +2
05 - Pygmento 10 p Minimo

08 — Compatibilidad: Se debe garantizar su compatibilidad, para aplicacion sobre laminas
reflectivas de alta elongacion, No cbstante se probaran en linea de produccion para evaluar
su comportamiente.

.2 MEDIDAS DE SEGURIDAD

I.2.a —Inscripcion difractiva de primer nivel: Debe poseer ia palabra "MERCOSUR — ARGENTINA
- MERCOSUL™ de dimension 5 mm {maxime) tipo Gill Sans Std, con interletrado de 30, un
interineado (base a techo) de 7mm y un anguic de inclinactdn de 45°, en color gris con
brilloc metalico, en disposicion, tonalidad y retro reflectancia.

La difraccion debe ser visibles a baja intensidad de luz y evitar coalguier influencia referente
a ta legibilidad de la tleyenda. El color y brilio de la leyenda no interferird con dispositivos de
reconocimiento de caracteres tipo OCR o de radiofrecuencia (radares RFID),

La luz deberd dispersarse en colores espectrales definidos para cada angulo de
abservacion. Visible simultaneamante en toda 1a superficie inscrigta de 13 lamina, es decir
que en cada angulo de observacién debe verse un solo color espectral.

Mo seran aceptables efectos difractivos u holograficos tales que en cualyuier angulo se
cbserve mas de un color del espectro.

1.2.b — Inscripcion difractiva de tarcer nivel: Nanotexto en tipografia Gill Sans Std condensada,
con interletrado de 30, en 76 micrones de aito, y un interlineado {base a techo) de 75
micrones, y angulo de inclinacion de 0%, con la ieyenda "DNRPA ARGENTINA®

.3 BOBINA

- Bobina de 305 mis de largo. aproximadamente. Sin empalmes. Con tensidn pareja a lo fargo y
ancho. Sin arrugas o defecto aiguno que impida su wlilizacion.

- Buje al ras De 6 mm de espesor; no debe deformarse por el manipuleo ni por el uso normal
en linea de praduccion,

- Didmetro interno del buje 25.4 £ 0.5 mm,

- Las bobinas se entregaran envueltas en material impermeable al vapor de agua y con
protecciones adecuadas que garanticen su integridad {Iamina - cono) ante manipulacion y
almacenamiento,

NN
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Lamina foil tipe black mirror pat. auto MERCOSUR. | Codige: 31090406

Emision: 22 /12/16 | Revision: 02 { Hoja: 2de2

Il - ENSAYO DE DURABILIDAD

Una vez aplicade el foil, sabre la idmina reflectiva emboiada y laminada sobre una piaca de
aluminio de * mm, debe cumplir con kos ensayos descriptos en la norma SO 7591 o IRAM
3053,

Ninguna de las madudas, deban axperimeniar variaciones luego de los ensavos.

El oferente debera garantizar por escrito la integridad fisica del foil, en condiciones normales
de uso, por un periodo de 5 afos; la adhesion se mantendra inalierable.

Debera mantanerse Inalterable y resistents a la intampene, a la exposicion a solventes y a la
accivh del agua [sea en formna de lluvia o nieve, otras condiciones aimosféricas, ¢horro de
agua a presion o inmersion prolongada).

-~ MUESTRAS

Los oferentes debersn presentar una muestra minima de media babina, que sera evajuada on
linea de produccion y ensayos de calidad.

Este requisito podrd ser reemplazado por el compromisa de cumgiie can la calidad ded praducto
segun ¢l certificado de calidad de la dktima partida provista y aprobada, informando ei numero
de orden de compra, o el certificado de la muestra aprobada en el proceso de homolagacion.

IV - CROQUIS

V — CONDICIONES GENERALES

Foil {nivel ) ampliacion microletra (nival (1)
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Las partidas seran revisadas por muestreo. Si alguna bobina en el proceso de produccion
no s ajusta a a especificacién, el adjudicatano debera repaner ef producto.




