¢ 3  ESPECIFICACION TECNICA

5. E CASA DE MONEDA

Papel 110/ 470 mm. Blanco con filigrana “A”  Cadigo: 02010114
Emision: 03/07/19 | Revisién: 00 | Hoja: 1 de 1

[- ESPECIFICACIONES

1.1- CARACTERISTICAS GENERALES

01 - Papel Blanco. Apto impresidnes offset, tipografica y electrografica - laser. Alisado, ambas
caras. Sin particulas magnéticas.

item Caracteristicas Unida Requisito Tolerancias
02 | Gramaje iramATIPCA P 3009 NM 150 536 [ g/m? 110 5%
03 [Espesor ramanecaraotiNMmisossd [ mm 0,130 - 0,150
04 |Formato. Bobina mm 470 -0/+ 5. Ambos lados
05 [Marca de Agua (filigrana) ‘A’ CASA DE MONEDA

1.2- COMPOSICION / ESTRUCTURA INTERNA

06 [Proceso / Tipo de fibra ~ Quimico — Madera 100 %

07 |Humedad IRAM 2018 % 45 - 8,5

08 |Cenizas IRAM 3128 NM 130 2144 % 2] Maximo

09 [Fluocrescencia (Color Touch) % 2 Maximo
Porosidad Gurle TAPPI 460/88

10 | |xam ATIFOA P301S P SO 5636-5 seg | 100 mlb4om? 25-100

11 — Fibrilias de seq.: Distribuidas uniformemente en proporciones similares por cada color.

11.1 | Visibles Rojas y azules Ofra combinacion, indicar
11.2 [Visibles bajo luz UV Blancas y amarillas en la oferta.
11.3 [Cantidad por color n°/dm? 20 5
11.4 | Longitud mm 4a5
11.5 | Espesor T 90 | maximo
[.3- SUPERFICIE
Rugosidad Bendtsen : Maximo
12 g IRAM ATIFCA P3125-1 NM IS0 8791-2 mllmln 300 Pl‘om, ambas caras
Blancura {Color Touch i
13 {Gotor OUTR.LM ptpcapsiis | P 80 Minimo
14 [Arranque en cera ramatipcapsosa| n° 16 A Minimo
15 [ pH (en frio) IRAM NM I1SO 6588 ~ 6a9
1.4- RESISTENCIAS
DM DT
i6 | Traccién NMISC 1924 [ KN/m | 8.0 4.0 Minimo
17 | Rigidez TAPPI48976 [g-cm [ 6.0 3.0
18 |Rasgado  1RAM3016NMISO 1974 | mN 900 1000

1I-CONDICIONES GENERALES

- Ver hoja técnica de “Requisitos Generales para Papeles”.

- Para el muestreo se aplicara la norma IRAM ATIPCA P 3007 NM LSO 186.

- Los ensayos se realizaran a 2321°C y 50%HR (IRAM ATIPCA P 3008 NM 1S5S0 187).

- El proveedor remitira con cada entrega y por lote, el certificado de calidad correspondiente.

- Si al momente de su utilizacion se detectaren hojas que no se ajustan a [o especificado, el
proveedor deberd reponer la totalidad de las unidades defectuosas en un tiempo perentorio.
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ESPECIFICACION TECNICA .

Papel 60 / 600 x 560 / filigrana B / lentejuelas

Codigo: 02031044

Emision: 13/08/19 |

Revision: 10

| Hoja: 1de 2

|- ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO

1.1- CARACTERISTICAS GENERALES
01 — Papel Blanco. Apto para impresiones: offset, tipografica y electrografica. Alisado, ambas

caras,
item Caracteristica Unidad Requisito Tolerancia
02 {Gramaje mamaTIPCAP 3009 NMISO 536 | g/m? 60 +5%
03 |EsSpesor  IrRamATIPGA P 3011 NMISO 534 mm 0,065 - 0,080
04 Formato. 1.—|OJa§.' Lado mas _Corto mm 600 x 560 - 0/ +5
paralelo direccion de maquina Ambos lados
05 |Marca de Agua (filigrana) ~ ‘B” - CASA DE MONEDA

1.2- COMPOSICION / ESTRUCTURA INTERNA

08 | Proceso / Tipo de fibra ~ Quimico - Madera 100%
07 | Humedad IRAM 3018 % 45 - 65

08 |Carga mineral  irAM 3128 NMI1SO 2144 % 9,0 Maximo
09 | Fluorescencia (Color Touch) % 2 Maximo
10 | Porosidad Guriley TAPPI460/88 | Seg 100 ml/ 6,4 cm? 25 - 100

11 — Lentejuelas visibles: Discos de papel incorporados en su masa, visibles por observacion

directa en tres colores (rojo, azul y verde); con un diametro entre 1 mm y 1,5 mm en

proporcion: 80 %, 25 % y 25 %. Distribuidos en forma homogénea en todo el papel, sin

dejar claros ni formar grumes, contendra un minime de 6000 discos a un maximo de 7000
discos por metro cuadrado en total.

1.3- SUPERFICIE
Rugosidad Bendtsen ; Maximo. Promedio
12 g IRAM ATIPCA P3125-1 NM ISC 8791-2 mi/min 300 Ambas caras |
Blancura (Color Touch P
13 ( Ig:;ﬂ :'IE:EC),A P3114 NM ISO 2470 0/0 80 Mlnlmo
14 |Arrangque en cera  Iramamipca p3o43 | Dennison 14 “A” Minimo
15 | pHiSuperficial en frio) IRAM NM ISO 6588 ~ 45 a 75
.4- RESISTENCIAS
16 [Rasgado DT/DM TAPPt 414/88 grf 40 Minimo. Promedio
17 |Rigidez applagars | gr-cm ! DM 1,0 - DT 0,5 Minimo

Ve
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Papel 60 / 600 x 560 / filigrana B / lentejuelas Codigo: 02031044

Emision: 13/08/19 | Revisién: 10 | Hoja: 2 de 2

1.5- ESTABILIDAD DIMENSIONAL

18 - L.a estabilidad dimensional fongitudinal y transversal es critica. Se debe mantener en todos

los procesos de impresion y de corte en guillotinas, hasta la medida final del producto (Jlargo
45 mm y ancho 25 mm),

La hoja una vez refilada, antes de imprimir, tendra una tolerancia de + 0,5 mm en ambos

sentidos, expuesta en ambientes sin atmosfera regulada, como describen las normas sobre
manipulacion de papel.

La hoja refilada no tendra efecto de “curl” y sus lados seran rectos sin curvaturas.

Esta propiedad es extensiva al producto terminado, que debera quedar perfectamente
plano.

[I- CONDICIONES GENERALES

- Ver hoja técnica de “Requisitos Generales para Papeles”. A partir def punto 3.

- Para el muestreo se aplicara 1a norma IRAM ATIPCA P 3007 NM ISO 186.

- lLos ensayos se realizaran a 23+1°C y 50%HR (IRAM ATIPCA P 3008 NM |SO 187).

- El proveedor remitira con cada entrega y por lote, el certificado de calidad correspondiente.

- Si al momento de su utilizacién se detectaren hojas que no se ajustan a lo especificado, el
proveedor debera reponer |a totalidad de las unidades defectuosas en un tiempo perentoerio.
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Papel 110/ 1130x690 mm. Blanco con fil. “A”

Cadigo: 02040387

Emisién: 03/07/19 |

Revision: 00

| Hoja: 1 de 1

I- ESPECIFICACIONES

[.1- CARACTERISTICAS GENERALES

01 - Papel Blanco. Apto impresiénes offset, tipoarafica y electrogréfica - laser. Alisado, ambas

caras. Sin particulas magnéticas.

item Caracteristicas Unidad | Requisito Tolerancias
02 |Gramaje iramaTIPCAP3009NMISO536 | @/im? 110 +5%
03 |ESpesor RAMATIPCA P 3011 NM SO 534 mm 0,130 -0,150
Formato. Hojas. Lado mas Corto -0/+5
04 paralelo direccién de maquina mm 1130 x 690 Ambos lados
05 |Marca de Agua (filigrana) “A" CASA DE MONEDA
1.2- COMPOSICION / ESTRUCTURA INTERNA
06 |Proceso/ Tipo de fibra ~ Quimico — Madera 100 %
07 |Humedad IRAM 3018 % 45 - 6,5
08 |Cenizas IRAM 3128 NM ISO 2144 % 9 Maximo
09 | Flucrescencia (Color Touch) % 2 Maximo
Porosidad Gurle TAPPI 460/88
10 | \gam aTiPCA P3019 I‘{M ISO 5636-5 Seg | 100m 6.4om* 25-100

11 — Fibrillas de seq.: Distribuidas uniformemente en proporciones similares por cada color.

11.1 | Visibles Rojas y azules. Otra combinacion, indicar
11.2 | Visibles bajo luz UV Blancas y amarillas en la oferta.
11.3 | Cantidad por color n®/dm? 20 +5
11.4 | Longitud mm 4a5
11.5 |Espesor i 90 | maximo
I.3- SUPERFICIE
Rugosidad Bendtsen - Maximo
12 g IRAM ATIPCA P3125-1 NM ISO 8791-2 mi/min 300 Prom. ambas caras
13 | Blancura iramATIPCA P3114 NM ISO 2470 % 80 Minimo
14 | Arrandgue en Cera  IRAMATIPCA P3043 n* 16 A Minimo
15 [ pH {en irio) IRAM NM [SO 6588 ~ 6a9
1.4- RESISTENCIAS
DM DT
16 | Traccién NMISO 1924 | KN/m | 8.0 4.0 Minimo
17 | Rigidez TAPP1489/76 | g-cm | 6.0 3.0
18 [Rasgado IRAM 3016 NM 1SC 1974 | mN 800 | 1000

Il-CONDICIONES GENERALES

- Ver hoja téenica de “Requisitos Generales para Papeles”.

- Para el muestreo se aplicara la norma IRAM ATIPCA P 3007 NM ISO 186.

- Los ensayos se realizaran a 2321°C y 50%HR (IRAM ATIPCA P 3008 NM ISO 187).

- El proveedor remitira con cada entrega y por lote, el certificado de calidad correspondiente.

- Si al momento de su utilizacién se detectaren hojas que no se ajustan a lo especificado, el
proveedor debera reponer la totalidad de las unidades defectuosas en un tiempo perentorio.
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1- ALCANCE

Estos requisitos son aplicables a todos los papeles de seguridad que sean adquiridos por S.E.
Casa de Moneda.

2- PRECALIFICACION DEL OFERENTE

Todas aquellas empresas que nunca proveyeron o que no formen parte del Registro de
Proveedores de S.E. Casa de Moneda (SECM), deberan presentar lo siguiente:

a- Informacién Institucional.

1- Datos institucionales de la empresa.

2-  Productos que fabrica, descripcion y capacidad de produccion.

3- Soporte técnico al cliente.

4- Referencia de clientes locales e internacionales.

5-  Instrumental de laboratorio propio y métodos de ensayo que realiza.

6- Certificaciones de calidad {(ISO, IEC, etc).

7-  Para el caso de papeles de seguridad deben describir los procedimientos empieados para
el resguardo del papel a entregar y el que permanecera en stock, asi como también de la
destruccién del papel no apto producido.

Nota: SECM se reserva la facultad de efectuar todas las comprobaciones que estime corresponder
de la informacion presentada. “

b- Muestras.

1-  Presentaran en caracter de muestra como minimo cincuenta (50) hojas tamafio A4
embaladas en forma plana de manera de evitar el deterioro y un certificado de analisis
con las mediciones de los ensayos especificados, informando los resultados obtenidos.

2-  Podran presentar un muestrario con los distintos tipos de papeles que fabrican, junto a
su ficha técnica.

3- Pasada esta instancia, se podra solicitar una cantidad a definir; necesaria para fas
pruebas en maquina; en los gramajes, formatos y otras caracteristicas especificadas o
requeridas para cada caso.

¢c- Marcas de agua.
En los casos que se requiera una marca de agua exclusiva, se procedera como sigue:

1-  Cumplidas las instancias descriptas en el punto "b” se procedera al desarrollo de la marca
de agua. Para lo cual se entregaran los diagramas correspondientes.
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La firma interesada presentara una muestra en papel, a fin de realizar el analisis
correspondiente.

De no resultar de conformidad, se extendera un informe detallando las observaciones;
para la presentacion de nuevas muestras.

4-  Se podran presentar muestras, las veces gue sean necesarias hasta su conformidad

final.
REQUISITOS PARA LA ADJUDICACION

Los oferentes deberan informar por escrito la factibilidad de poder fabricar el papel con las
caracteristicas técnicas solicitadas.

Por tratarse de un papel de seguridad deberan informar en forma sintetica los procedimientos
de destruccién de todo el papel malo producido como asi también cualquier contingencia.

Se informara las medidas implementadas para salvaguardar el stock de las hojas o bobinas.

El oferente tomara conocimiento de la aptitud de los procesos graficos, que se especifiquen
en cada caso. Todas las dudas se aclararan en el momento de la licitacién, de lo contrario
se dara por sentado que el papel ofrecido, cumple con las caracteristicas especificadas y ia
aptitud a los sistemas de impresién solicitados.

EMBALAJE E IDENTIFICACION
HOJAS

Las hojas se entregaran en resmas de 500, 250 ¢ 125 hojas; de acuerdo al gramaje y/o
tamarno de las mismas.

Las resmas deberan estar envueltas con un material impermeable al vapor de agua. Y la
cantidad por pallet sera constante en toda la remesa.

Las hojas deberan estar contadas con exactitud. L.as disconformidades en este aspecto
seran consideradas muy graves.

BOBINAS

Las bobinas se entregaran envueltas en material impermeable al vapor de agua.

El diametro de cada bobina estara comprendido entre 900 y 1000 mm. El buje tendra un
diametro interno de 76 mm y podra contener hasta dos empalmes por bobina, debidamente
sefialados.

El bobinado debe ser uniforme, con tension pareja y los bujes no deben estar deformados.
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AMBOS FORMATOS

Los pallets no tendran elementos sobresalientes o bien se colocara un elemento de
proteccion entre el pallet v el papel.

A fin de mantener la trazabilidad, cada bulto se identificara con un rétulo, por ejemplo:

i. Nombre o razén social del proveedor.
i. Denominacién del papel.
iii. Formato de hoja/ Ancho de la bobina.
iv. Gramaje,
v. Lote
vi. Posicion en rollo de origen y numero {resma o bobina).
vii. Cantidad de hojas / Peso de la bobina.

MUESTRAS DE FABRICACION

En los casos que se solicite, la firma adjudicataria, una vez recibida la pre-adjudicacion,
deberd informar justificadamente el plazo minime y maximo para la presentacion de las
muestras de fabricacion. Estas muestras deberan ser remitidas directamente a SECM en
dos paquetes de cincuenta hojas con el formato y todas las caracteristicas técnicas
solicitadas.

Para papeles que contengan hilo de seguridad se pueden presentar muestras de
fabricacion con un hilo similar, distinto al especificado. En este caso |a firma adjudicada
tendra diez (10} dias a parir de la presentaciéon de estas muestras para aportar una
muestra de hilo que se ajuste a lo solicitado.
Las muestras tendran un rotulo donde minimamente describa:

i. Fecha de presentacion de muestra.

i. Referencia al Expte/ Licitacidn u Orden de Compra.

ii. Firma autorizada.

Las muestras aprobadas serviran como referencia de calidad de la partida.

Para el caso de papel para impresién de billetes, solo podrd despacharse la primera
entrega una vez aprobada la muestra de fabricacidn.

En caso que las muestras no fueran conformadas, la firma adjudicada podra presentar una
segunda y ultima muestra, dentro de los treinta (30) dias siguientes a la fecha en que SECM
haya comunicado los motivos de la no aceptacion. La misma consistira en dos paquetes
de cincuenta {50} hojas cada uno, conteniendo todas las caracteristicas especificadas.
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g- Dependiendo del defecto y la imposibilidad de gestionar el envio de las segundas
muestras, se podra extender la conformidad condicional. No obstante, las partidas deberan
ajustarse integramente a las caracteristicas técnicas especificadas.

6- ADELANTO DE PARTIDA

Para papeles para impresion de hilletes, en caso de realizarse mas de un embarque,
debera enviarse, via aérea, previamenie a cada unc de los mismos y con una antelacion
de 20 (veinte) dias un adelanto de partida de 1 {(una) resma acondicionada y embalada en
idénticas condiciones a las del embarque.

El envio de !a partida restante no podra hacerse efectivo hasta que esta Sociedad del
Estado netifigue su correspondiente aprebacién,

7- PLAN DE MUESTREQ Y CRITERIOS DE ACEPTACION.

a- Para el Plan de Muestreo se considera el caso tipico de un lote mayor a 500.000 hojas o su
eguivalente en bobina.

b- Control por Atributos: Se utilizara el Plan de Muestreo Simple con Inspecciéon Normal de
la Norma IRAM 15 o su equivalente 1SO 2859,

c- Control por Variables: Se utilizara el Plan de Muestreo Simple con Inspecciéon Normmal de
la Norma IRAM 16 o su equivalente ISO 3951.

d- Todos los ensayos se realizaran a 23 £ 1°C de temperatura y 50 £ 2 % de humedad relativa.
Segun Norma IRAM-ATIPCA P 3008 NM-I1SQ 187 (2001-02).

8- ENSAYOS

a- Control por atributos

CARACTERISTICA Nivel inspeccién % AQL Clasificacién
Composicidn
Direccién de fibra S5-1 1.5 Critico
Encolado
Marcas de Agua 2.5
Hilo de seguridad 1.0
Fluorescencia S-3 ) Mayor
Formato (%} 1.5
Formacion 6.5
Fibrillas de seguridad inv S-1 ' Menor
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b- Control por variables:
CARACTERISTICA Nivel inspeccion % AQL Clasificacion

Formato (*) S.2 1.5
Gramaje ) 1.0
pH 2.5
Color S-1
Opacidad 4.0 Mayor

Resist traccién en seco (DM / DT)
Resist traccion en himedo (DM / DT)

S-2

Resistencia al rasgado (DM / DT) 1.5

Resistencia al plegado (DM / DT)

Rugosidad Bendtsen cara # lisa S-1 8.5

Espesor 8-2 Menor
Porosidad Bendtsen S-1 15

Carga mineral

{*} El 50% de ta muestra se analizara por Atributo segln el plano de hola y el 50% restante se analizara por
Variable.

c- Si del analisis efectuado se concluyera que la partida no cumple con las especificaciones
teécnicas, se podra disponer de una segunda toma de muestra, para un nuevo analisis.

d- El proveedor debera remitir con cada entrega y por lote el certificado de analisis
correspondiente, que garantice el cumplimiento de las especificaciones técnicas,
incluyendo los valores de los resultados obtenidos.

9- ACEPTACION, DESCUENTO © RECHAZO DE PARTIDAS.

a- Partida aprobada: Todas aquellas partidas que cumplan con todos los items
especificados segun los criterios de aceptacién de los respectivos planes de muestreo.

b- Partida observada sujeta a descuento: Podran ser observadas y aprobadas, sujetas a
descuento, de acuerdo a los porcentajes que se establezcan, las partidas gue contengan
hasta tres (3} items defectuosos, de los cuales uno (1) sdlo podra ser “Defecto Mayor" y
ningun defecto “Critico”.

Esta alternativa solo podra ser aplicable cuando los desvios a las especificaciones técnicas
ne inhabiliten el material para el fin al que se lo destina;

Si ellos desvie/s son de magnitud considerable, de manera gue afecten a la calidad de}
papel, correspondera el rechazo de la partida.

c- Partida rechazada: Todas las partidas que, dependiendo de la magnitud, contengan como
minimo: cuatro {4) "“Defectos Menores”; o dos (2) “Defectos Mayores” o uneg (1) defecto
Critico.
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Los defectos no detectados en el muestreo y que aparezcan durante el proceso grafico
tales como: desprendimiento de pelusa/polvillo, inestabilidad dimensional, arrugas,
cordones, falta de homogeneidad, marcas de agua con defectos, etc. y dependiendo de la
magnitud detectada, podra dar a lugar a la observacion o rechazo de la partida.

EXCLUSIVIDAD Y DESCARTE DEL PAPEL

Los papeles que retnan las caracteristicas de las especificacicnes técnicas, sélo seran
fabricados por la emprasa adjudicada con destine a SECM.

Los descartes y excedentes que no fueren aceptados por SECM, seran inutilizados.

Todo papel rechazado sera destruido por SECM en presencia del representante de la firma
proveedora, si ésta lo deseara.

VERIFICACION EN FABRICA 'Y ELEMENTOS DE FABRICACION

SECM se reserva el derecho de efectuar la vigilancia y control en fabrica; segun estime
necesario, por intermedio de las personas que al efecto designe; para ello la firma
adjudicada debera acordar las facilidades pertinentes.

La fabrica esta obliga a adoptar las medidas de seguridad necesarias para que los papeles
fabricados y los elementos destinados a su elaboracion no puedan ser utilizados por
terceros, sustraidos o extraviados.

El fabricante dard cuenta a SECM del numero de telas de formaciéon y herramientas
maestras elaboradas para la provision de los papeles.

Terminada la fabricacién del papel, las telas de formacion, las herramientas maestras
empleadas para el estampado de los disefios de marcas de agua, etc. seran puestas a
disposicion de SECM que las recibira en propiedad sin cargo alguno.



