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|- ESPECIFICACIONES
[.1- CARACTERISTICAS GENERALES

01- Cobertura plastica con frente y dorso; apto para aplicar en sustrato sintético por
termosellado.

Laminas plasticas transparentes, con imagenes de seguridad segun croquis Y que permita la
tectura de los datos del documento sin inconvenientes.

Ambas partes de la cobertura deberan contener en su cara interna un adhesivo por
termosellado adecuado para una correcta adhesion a un sustrato poliolefinico, microporoso
(tipo TESLIN® TS 1400), con base silice; el cual tendra fondos de impresion en offset, e
impresién laser convencional.

Item Caracteristica Unidad Requisito Tolerancia
02 | Formato mm 105 x 68 +1
(03 | Espesor 1] 170 5

04- La unidn frente y dorso sera en el borde lateral izquierdo con un troquel, doblez o soldadura.

05- Adhesivo apto para aplicacion en caliente con equipos de termosellado convencionales
(laminadoras).

06- Temperatura de laminado 110 a 130 °C, y velocidad de traslacion de 4 mm/seg
aproximandamente,

07- Apto para troquelado a formato D1,
08- El fabricante debera garantizar una vida util por un periodo minimo de 5 (cinco) afios en
condiciones normales de uso de todos los materiales que componen la cobertura.

1.2- MEDIDAS DE SEGURIDAD

Las coberturas deberan contener medidas de seguridad de nivel | (verificacién visual directa) y
nivel [ (verificacion con dispositivos de acceso comercial) seglin esquema en “Croquis I,
aplicando las imagenes, en la cara interna de las mismas. Estas no deberan dificultar !a lectura
de los datos impresos en el sustrato.

* Nivel |: Efectos opticos variables con impresion en tintas dpticamente variables.
* Nivel Il Microletras y texto con tinta reactiva a la luz UV en color amarillofverde
caracteristico.

1.3- RESISTENCIA A LA ADULTERACION

- Los ensayos de adulteracién consisten en: confeccionar credenciales compuestas por una
idmina y un sustrato sintético y laminado a 110 — 140 °C. Dando formato final D

- Luego de 24 hs de estacionamiento, se sometera a cada credencial a distintos intentos de
adulteracion, segun se considere (sustancias quimicas: acidos, alcalis, solventes polaresino
polares, vapor de agua, calor, acciones mecanicas u otras).

- No debera ser posible despegar las l&minas y volver a laminarlas sin que queden evidencias en
las medidas de seguridad de nivel | y II; debiéndose reconocer con facilidad a simple vista el
intento de adulteracion.
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l.4- PRESENTACION

Cada cobertura debera estar separada por un protector facilmente removible.

Una cantidad de coberturas perfectamente manipulables (aproximadamente mil unidades),
estaran colocadas en una caja que asegure el correcto resguardo.

Cada caja contendra 7 “carriers” (cartén siliconado) cada 100 pouches para laminar las
coberturas que contiene fa caja.

Cada caja tendra un rétulo que indigue: contenido, cantidad, fecha de fabricacion y ndmero
de caja consecutiva, no repetitivo.

OFERTAS

Los oferentes deberan estar homologados.

CONDICIONES GENERALES

Las partidas seran revisadas por muestreo. Si se detectara alguna cobertura en el proceso
de produccidn que no se ajusta a la especificacion, el proveedor deberd reponer la
totalidad de las unidades defectuosas, en un tiempo perentorio.



